Energieetlizienz steigern

Kraft-Warme-Kalte-Kopplung

teigende Energiepreise und die wachsende gesellschaft-
liche Sensibilitat fur Klima und Umwelt beeinflussen maB-
geblich den Geschéftserfolg der milchverarbeitenden
Industrie. Energie- und kosteneffizient gestaltete Produk-
tionsabldufe werden zum wettbewerbsentscheidenden Faktor. In-
novative Hochtechnologiesysteme auf Basis von Kraft-Warme-Kalte-
Kopplung (KWKK) bieten groBe Einsparpotenziale. Der Anlagenbauer
YADOS, Hoyerswerda, und die, auf technische Planung und Ingeni-
eurdesign spezialisierte EcoEnergyTherm GmbH, Hannover, geben
praxisnahen Einblick in die Umsetzung effizienter Systeme.

Die milchverarbeitende Industrie mit ihrem hohen Anteil Energiekos-
ten an den Gesamtproduktionskosten benottigt neben elektrischer
Energie und Heizwdrme kontinuierlich Kalte fur Khlung, Klimatisie-
rung und Prozesse. Angesichts des Klimawandels und zunehmen-
der Technologisierung wird der Kéltebedarf kiinftig noch wachsen.
Nachhaltige, energie- und kosteneffiziente Loésungen zur Prozessab-
wicklung werden daher zunehmend attraktiver.

Energieintensive Industrien wie die Molkereiindustrie kénnen
je nach energetischen Voraussetzungen mit Hilfe von KWKK-
Anlagen groBe Einsparpotenziale nutzbar machen (Foto:
EcoEnergyTherm)
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Eine nachhaltige und sichere Alternative zu den zur Kalteerzeugung
haufig eingesetzten Kompressionskéltemaschinen bieten Kraft-Wér-
me-Ké&lte-Kopplungsanlagen (KWKK). Die Energieumwandlungstech-
nologie ermdglicht es den Unternehmen, ihren Strom vor Ort zu
produzieren. Die bei der Stromerzeugung entstehende Warme kann
zur effizienten Kalteversorgung und fur weitere prozesstechnische
Abldufe genutzt werden. Im besten Falle kann der Primérenergiebe-
darf zur Erzeugung von Strom, Warme und Kalte so weit verringert
werden, dass selbst in Spitzenlastzeiten kein zusatzlicher Strom zur
Versorgung der Kompressionskaltemaschinen benétigt wird.

Kostenreduzierung
bis zu 30 % bei der Erzeugung

von Wirme, Strom und Kilte

Mit fortschreitender Automatisierung, konstanter Leistungssteige-
rung der Produktionsanlagen und steter Optimierung von Warme-
ruckgewinnungsprozessen zeigt sich in der Milch- und Molkereiwirt-
schaft, wie in allen energieintensiven Industrien, ein abnehmender

Blick in ein BHKW-Containermodul von YADOS: Zu sehen ist
die linke Motorreihe des V12-Motors mit Abgastrakt und Tur-
bolader (Foto: ECOEnergyTherm)

Warmebedarf bei steigendem Strombedarf. Der Einsatz moderner
KWKK-Technologien, wie beispielsweise von YADOS, ertffnet Unter-
nehmen weitreichende Potenziale, effizienter zu produzieren.

Die gleichzeitige Nutzung von Wérme und Strom der KWKK-Anla-
gen erlaubt es, den Energiegehalt von Brennstoffen, wie beispiels-
weise Erdgas oder Biogas, hochgradig zu nutzen. Moderne Block-
heizkraftwerke sind dabei durchaus in der Lage, groBe Teile des
Strombedarfs einer Molkerei zu decken.

Positiver Nebeneffekt ist die verwertbare Abwédrme fur Nieder-
temperaturprozesse (NT-Warme, Temperatur < 95 °C). Mit innova-
tiven Warmetauscherkonzepten kann beispielsweise die Abwarme
eines Blockheizkraftwerks (BHKW) ausgekoppelt und bei der Erzeu-
gung von Kélte in der Absorptionskédltemaschine, Prozessdampf
zur Warmwasseraufbereitung, Vorwdrmprozesse von Produkten,
Cleaning in Place Anlagen (CIP) oder die Gebdudebeheizung Uber ein
System aus Warmetauschern bedarfsgerecht bedient werden.

Aus Wirme wird Kilte

Ein unverzichtbarer, aber kostenintensiver Prozess bei der Milch-
verarbeitung ist die Kalteerzeugung. Der fur Eiswasser und Kuhlsole
sowie zur Lagerkuhlung und Raumklimatisierung bendétigte Kaltebe-
darf wird Ublicherweise Uber Kompressionskadltemaschinen erzeugt.
Umweltfreundlicher und kostensparender ist der Einsatz von Ab-
sorptionskéltemaschinen (AKM). Diese wandeln die produzierte Ab-
warme der KWK-Anlage in Prozesskdlte um. BegUnstigt wird deren
Einsatz durch die ausgepragte Grundkaltelast in den Molkereien. Die
Technologie nutzt die Abwérme der KWK-Anlage als Antriebsener-
gie zur Erzeugung von Kalte. Dabei wird mit jeder abgenommenen
Kilowattstunde AKM-Kalte der Strom an den Kompressionskaltema-
schinen eingespart und somit ein doppelter Einspareffekt erzielt.
Die Verteilung der so erzeugten Absorptionskalte in die Produktion
erfolgt Uber das vorhandene Kaltenetz im Soleverfahren und damit
bedarfsabhédngig im eigentlichen Kalteprozess. Bei einem hocheffi-
zient ausgelegten Kraft-Warme-Kalte-Kopplungsverfahren kann die
komplette Grundlast der Kélteversorgung abgedeckt werden.

Foérderung von Sorptionskilte

bei optimaler Systemauslegung
Energieverbrauch und -kosten bei der Milchverarbeitung variieren
von Betrieb zu Betrieb. Dabei liegt der durchschnittliche Anteil der
Energiekosten an der Bruttowertschopfung bei einem industriellen
Molkereibetrieb bei ca. funf bis acht Prozent. Neben der GréBe und
dem Produktportfolio beeinflusst zudem die Marktausrichtung,
sprich die Herstellung von Produkten fur die Industrie oder fur den
Endverbraucher, den eigentlichen Energiebedarf.

Die Auslegung der KWKK-Anlagen sollte also prinzipiell unterneh-
mensindividuell, ausgehend von den energetischen Voraussetzun-
gen des jeweiligen Unternehmens erfolgen. Eine betriebsspezifi-
sche IST-Zustandsanalyse liefert die grundlegenden Informationen
zum tatsachlichen Energieverbrauch bzw. der Warmegrundlast. Auf
dieser Basis erfolgt die Planung der Anlage. Grundsétzlich ist eine
Auslegung anzustreben, die die optimale Abnahme des Stroms und
der Warme gewahrleistet. Kann namlich die Warme, z. B. im Sommer,
nicht verteilt werden, kommt es zu deutlichen Energieverlusten,
und der eingesetzte Brennstoff wird nicht mehr effizient genutzt.

Um den optimalen Wirkungsgrad und maoglichst hohe Einsparpo-
tenziale zu erzielen, ist eine realitdtsnahe und belastbare Planung der
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Anzeige

Anlagen erforderlich. Wirtschaftliche und zukunftsorientierte Losun-
gen erfordern dabei hohes Expertenwissen. Erst aus der Verbindung
technisch hochinnovativer Systeme wie beispielsweise des Energiean-
lagenbauers YADOS und der fundierten Planungs-, Umsetzungs- und
Betreibererfahrung von der EcoEnergyTherm GmbH entstehen ad-
aquate Anlagen mit héchstem Wirkungsgrad. Auch die notwendigen
Forderantrége fur eine bis zu 25%-ige Forderung der Anlagentechnik
sind Bestandteil der Planung - zum Nutzen der Endkunden.

Die maBgeschneiderten KWKK-Anlagen kénnen, abhéngig von den
Kundenanforderungen, in stationdrer oder modularer Bauweise
geplant werden. Fur den Betreiber entstehen durch die verkurzte
Bauzeit bei modularer Umsetzung zusatzliche Kosteneinsparungen.
Zudem sind die modularen Anlagen flexibel erweiterbar und weniger
standortgebunden. Im Allgemeinen entféllt damit die behordliche
Baugenehmigung, sofern diese nicht aus anderen Grunden erfor-
derlich ist. Im Generalunternehmerverfahren abgewickelt, werden
die Anlagen schlusselfertig an den AuFfraggeber Ubergeben.

Sichere Energieversorgung bei niedri-
gen Kosten und guter Umweltbilanz
Niedrige Energiekosten gelten als wesentlicher Erfolgsfaktor der
milchverarbeitenden Industrie. KWKK-Anlagen sorgen fur maximale
Effizienz der Energienutzung und bieten den Produzenten deutliche
Kosteneinsparpotenziale. Modernisierung und Neubau von KWKK-
Anlagen werden zudem nach dem Kraft-Warme-Kopplungsgesetz
(KWKG) gefordert. Die Fordermittel werden vom Bundesamt fur
Wirtschaft und Ausfuhrkontrolle bewilligt, sofern die technischen
und gesetzlichen Férdervoraussetzungen im Einzelnen erfullt sind.
DarUber hinaus sind ErmaBigungen bei der Energiebesteuerung, in
der Novelle zum Energie- und Stromsteuergesetz an die Steigerung
der Energieeffizienz gebunden, méglich.

Fur die Milch- und Molkereiwirtschaft sind dies entscheidende Fak-
toren der Zukunftssicherung. Zum einen kann im erheblich volatilen
Markt wettbewerbsfahig und kosteneffizient produziert werden,
zum anderen leistet der Einsatz alternativer Energieerzeugungs-
anlagen einen verantwortungsvollen und nachhaltigen Beitrag zum
Schutz der Ressourcen.
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