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I | Anlagenbau und Komponenten

Eiskalt Energiekosten senken

MaBnahmen an Kalte- und Klimaanlagen in Unternehmen

Es herrscht hoher Kostendruck im Getrankesektor. Energie-
und kosteneffizient gestaltete Produktionsablaufe werden
bei steigenden Energiepreisen wetthewerbsentscheidend. Die
hochtechnologisierte Kraft-Warme-Kélte-Kopplung ermég-
licht deutliche Kostensenkungen durch Einsparpotenziale von
bis zu 40% jahrlich. Anlagenbauer Yados und die Ecoener-
gytherm GmbH, Generalunternehmer fiir die Planung und
Errichtung von Energieanlagen, geben Einblick in die Umset-

zung effizienter Systeme.

trakt und Turbolader.

Molkerei-, Brau- und Getrankein-
dustrie, mit einem hohen Anteil
Energiekosten an den Gesamt-
kosten, benotigen neben elek-
trischer Energie und Heizwarme
zusatzlich Kalte fiir Kiihlung und
Klimatisierung. Angesichts des
Klimawandels und zunehmender
Technologisierung wird der Kal-
tebedarf kiinftig noch wachsen.
Energie- und kosteneffiziente
Losungen zur Prozessabwicklung
rlicken damit zunehmend in den
Fokus der Branche.

Eine technisch ausgereifte Alter-
native zu den bei der Kalteerzeu-
gung bewdhrten, aber strominten-
siven Kompressionskaltemaschinen
(KKM), bieten Kraft-Warme-Kélte-
Kopplungsanlagen  (KWKK). Die
Umwandlungstechnologie ermdg-
licht es Unternehmen, ihren Strom
vor Ort zu produzieren. Die bei der
Stromerzeugung entstehende War-
me kann zur effizienten Kaltever-
sorgung und flir weitere prozess-
technische Ablaufe genutzt werden.
Der Energieverbrauch kann dabei
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i Abb. 1: Blick in ein BHKW-Containermodul von Yados: Zu sehen ist die linke Motorreihe des V12-Motors mit Abgas-
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Geschiftsleitung
Yados

um mehr als 30 %, der CO,-Ausstol3
um ca. 50% reduziert werden. Im
besten Falle kann der Primarener-
giebedarf zur Erzeugung von Strom,
Warme und Kalte so weit gesenkt
werden, dass selbst in Spitzenlast-
zeiten kein zusatzlicher Strom zur
Versorgung der KKM benétigt wird.

MaBgeschneiderte Losungen

Der Energieverbrauch von Mol-
kereien und Brauereien variiert

1 Silvio Miiller,
Diplom-Finanzwirt,
Yados

# Axel Munsch,
Geschéftsfiihrung,
Ecoenergytherm

von Betrieb zu Betrieb. Der durch-
schnittliche Anteil der Energieko-
sten an der Bruttowertschdpfung
liegt bei einer Molkerei bei ca.
5-8%. Bei Brauereien liegt der
Anteil der Energiekosten an den
Produktionskosten im Schnitt bei
ca. 5-10%. Neben BetriebsgroBe
und Produktportfolio beeinflussen
u.a. die Energieversorgungsstruk-
tur, die eingesetzte Technik und die
Marktausrichtung den eigentlichen
Energiebedarf.

Um einen idealen Wirkungs-
grad und hohes Einsparpotenzial
zu erzielen, ist eine realitatsnahe
Planung der Anlagen erforderlich,
die den energetischen Vorausset-
zungen des Unternehmens gerecht
wird. Eine  betriebsspezifische
IST-Analyse liefert zunachst die
Daten zum Energiebedarf bzw. zur
Waérmegrundlast, Auf Basis dieser
Informationen erfolgt die Planung,
Grundsatzlich ist eine Auslegung
anzustreben, welche die optimale
Abnahme des Stroms, der Warme
und der Kalte gewahrleistet.

Wirtschaftliche, zukunftsorien-
tierte Losungen erfordern hohes
Expertenwissen. Erst aus der
Verbindung hochinnovativer Sys-
teme, wie bspw. denjenigen des
Energieanlagenbauers Yados und
der fundierten Planungs-, Umset-
zungs- und Betreibererfahrung der
Ecoenergytherm GmbH entstehen
maBgeschneiderte Anlagen mit
hochstem Wirkungsgrad. Im Gene-
ralunternehmerverfahren abgewi-



ckelt, werden die von Yados und
der Ecoenergytherm GmbH konzi-
pierten Anlagen schliisselfertig an
den Auftraggeber iibergeben. Die
notwendigen Forderantrage fiir
eine bis zu 25%ige Forderung der
Anlagentechnik iiber das Bundes-
amt fiir Wirtschaft und Ausfuhr-
kontrolle (BAFA) sind ebenfalls
Bestandteil der Planung und Leis-
tungen.

Die KWKK-Anlagen kdnnen,
abhdngig von den Kundenanforde-
rungen, in stationarer oder modu-
larer Bauweise geplant werden, Fiir
den Betreiber bedeutet die verkiirz-
te Bauzeit bei modularer Umset-
zung zusatzliche Kostenersparnis.
Zudem sind die modularen Anlagen
flexibel erweiterbar und weniger
standortgebunden. Im Allgemeinen
entfallt damit die behérdliche Bau-
genehmigung, sofern diese nicht
aus anderen Griinden bendtigt
wird.

Kosteneffizienz fiir
energieintensive Prozesse

Die kontinuierliche Optimierung
von Produktionsanlagen, fortschrei-
tende Automatisierung und die
verstarkte Nutzung der Warmeriick-
gewinnung filhren zu abnehmen-
dem Warme- und zunehmendem
Strombedarf in den energieinten-
siven Industrien. Vor dem Hinter-
grund steigender Strompreise bie-
ten moderne KWKK-Technologien
eine Alternative zur herkémmlichen
Energieversorgung und  weitrei-
chende Potenziale, effizienter zu
produzieren.

Der durchgangige Bedarf an
Wérme und Kalte ist die ideale Vor-
aussetzung fiir den Einsatz moder-
ner KWKK-Anlagen. Die gleichzeiti-
ge Nutzung von Warme und Strom
erlaubt es, den Energiegehalt von
Brennstoffen, wie bspw. Erd- oder
Biogas, bestmoglich zu nutzen,
Moderne Blockheizkraftwerke sind
dabei durchaus in der Lage, groBe
Teile des Strombedarfs zu decken,
wie z. B. in einer Brauerei,

Positiver Nebeneffekt ist die ver-
wertbare Abwarme fiir Niedertem-
peraturprozesse (< 95 °C). Da der
Wirkungsgrad der Anlagen bei Nie-
dertemperaturen (NT) am héchsten
ist, gilt der Erhdhung der NT-Quote
besondere Aufmerksamkeit. Beste
Ergebnisse werden in Brauereien
unter anderem durch die durch-
gangige Reduktion des Dampfein-

satzes erzielt: Uber die Versorgung
von Verbrauchern im Flaschenkeller
und in der Abfiillung mit NT-Warme
aus  Heizwasserwdrmetauschern
wird deren Anteil am Gesamtbedarf
nachhaltig gesteigert.

Kiihlen mit Warme

Kélteerzeugung ist ein unverzicht-
barer, aber kostenintensiver Pro-
zess in der Getrankeindustrie. In
der Milchverarbeitung wird der fiir
Eiswasser und Kiihlsole sowie zur
Lagerkiihlung und Raumklimatisie-
rung bendtigte Kaltebedarf iibli-
cherweise (iber KKM erzeugt,

Umweltfreundlich  und  kos-
tengiinstiger ist der Einsatz von
Absorptionskaltemaschinen (AKM).
Diese wandeln die Abwérme
der KWK-Anlage in Prozesskil-
te. Beglinstigt wird deren Einsatz
durch die ausgepragte Grundkél-
telast in den Molkereien. Die AKM
nutzen die Abwérme der KWK als
Antriebsenergie zur Erzeugung von
Kalte. Mit jeder abgenommenen
Kilowattstunde AKM-Kalte wird
dabei Strom an den KKM einge-
spart und somit ein doppelter Ein-
spareffekt erzielt. Die Verteilung
der erzeugten Absorptionskalte
erfolgt (iber das vorhandene Kal-
tenetz im Soleverfahren und damit
bedarfsabhéngig im eigentlichen
Kélteprozess. Mit Hilfe der KWKK
kann so die komplette Grundkélte-
last abgedeckt werden.

Forderung effizienter
Energieverwertung

Modernisierung und Neubau von
KWKK-Anlagen werden nach dem
Kraft-Warme-Kopplungsgesetz

gefordert. Die ,MaBnahmen an
Kalte- und Klimaanlagen in Unter-
nehmen” schlieBen insbesondere
Sorptionsanlagen ein. Forderfahig
sind samtliche Komponenten und
Systeme des Kaltemittelkreislaufes
sowie die KiihImittelleitungen fiir
Wasser und Sole. Voraussetzung
fiir die Férderung ist u. a., dass die
Wérme aus KWK-Anlagen stammt
oder Ab- bzw. Solarwédrme genutzt
wird. Geférdert werden zudem
Beratungsleistungen. Bewilligt wer-
den die Mittel vom BAFA — sofern
die technischen und gesetzlichen
Fordervoraussetzungen im Einzel-
nen erfiillt sind. Dariiber hinaus
sind nach dem Energie- und Strom-
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il Abb. 2: Energieintensive Industrien wie die Molkereiindustrie kinnen je
nach energetischen Voraussetzungen mit Hilfe von KWKK-Anlagen groBe

Einsparpotenziale nutzbar machen.

steuergesetz ErmaBigungen bei der
Energiebesteuerung méglich.

Fazit

Fir Molkereien und Brauereien
sind niedrige Energiekosten ein
wesentlicher Faktor, um erfolgreich
am Markt zu bestehen. KWKK-
Anlagen, also eine Kombination
aus BHKW (KWK) und AKM (K)
sorgen fiir maximale Effizienz der
Energienutzung und bieten deut-
liche Einsparpotenziale. Das Ener-
gieumwandlungssystem verschafft
den Unternehmen stabile Voraus-
setzungen, um am volatilen Markt
wettbewerbsfahig und kosteneffizi-
ent zu produzieren. Dariiber hinaus
leisten alternative Energieerzeu-
gungsanlagen einen verantwor-
tungsvollen Beitrag fiir die Umwelt,
Dieses nachhaltige Wirtschaften
bei guter Umweltbilanz steigert
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Willkommen in der Welt der Besten
Hightech Prozessventilatoren

fur perfekte Absaugung und l hochste Effizienz yli@ele]i{odgl=Teg

Energiesparpotenzial, egal ob in Produktionshallen mit Lackierstralen
oder sonstigen Bearbeitungszentren...
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